Tran^pondertag und Verfahren zur Herstellung eines Transpondertags (DEI 9946254 Al) 



Page 1 of 2 



No active trail 



DELPHION 



PRODUCTS 



Mv Account 



■i/Hi'H'i=iiJHF 

Search: Quick/Number Boolean Advanced Denvent 



Help 



The Delphion Integrated View 



Get Now: f^PDF | More choices.. 



Tools: Add to Work File: [Create new Work File |Bl jS^j 



View: Expand Details | INPADOC | Jump to: j^op 



IBl Goto: Derwent 



E Email this to a friend 



«Title: 



"9 Derwent Title: 



9 Country: 
^Kind: 

1? Inventor: 



1? Assignee: 

f^Published/ Filed: 
^Application Number: 
"SJPC Code: 
H^ECLACode: 
^Priority Number: 
^Abstract: 



19 Attorney, Agent or 
Firm: 
INPADOC 
Legal Status: 
^Family: 

^Description 
Expand description 



1? First Claim: 




8 pages 



DE19946254A1: Transponder tag and method of manufacture in which a transponder 
chip and coU are encased in grout compound on a former to provide a simple and 
economic production process [German] 

Transponder tag and method of manufacture in which a transponder chip and coil are 
encased in grout compound on a former to provide a simple and economic production 

process rOerwent Rccordl 
DE Germany 

Al Document Laid open (First Publication) i 

Finn, David; 87629 Fussen, Germany 
Rietzler, Manfred; 87616 Marktoberdorf, Germany 

Finn, David, Fussen, Germany 8 7629 
Rietzler, Manfred, Marktoberdorf, Germany87616 
News, Profiles, Stocks and More about this company 

2001-04-26/ 1999-09-27 

DE1999019946254 

H05K 1/18; H05K 5/00: G06K 19/077: H04B 1/59: 

G06K19/077T; H05K5/00G1; H01L23/3 1H2; H01L23/64L; 

1999-09-27 DE1999019946254 

Gehauste Transponderanordnung mit einer Transpondereinheit (15), 
aufweisend zumindest einen Chip und eine Spule, wobei zumindest ein 
Teil des Gehauses aus einer VerguBmasse (18) gebildet ist, die eine nach 
Art eines Fliissigkeitsmeniskus ausgebildete Oberflache aufweist, sowie 
Verfahren zur Herstellung einer gehausten Transpondereinheit. 

Patentanwalte BSck + Tappe Kollegen ; , Wuizburg 97074 

Show legal status actions 

None 

+ 

Die vorliegende Erfindimg betrifft eine gehauste Transponderanordnung 
mit einer Transpondereinheit, aufweisend zumindest einen Chip und eine 
Spule. Des weiteren betrifft die Erfindimg geeignete Verfahren zur 
Herstellung einer solchen Transponderanordnimg gemaB den 
Oberbegriffen der Anspriiche 10 imd 13. 

Show all claims 1 . Gehauste Transponderanordnung mit einer 
Transpondereinheit, aufweisend zimiindest einen Chip und eine Spule, 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein Teil des Gehauses (29) aus 
einer VerguBmasse (18) gebildet ist, die eine nach Art eines 
Flussigkeitsmeniskus ausgebildete Oberflache aufweist. 



^Domestic 
References: 



PDF 


Patent 


Pub.Date 


Inventor 


Assignee 


Title 




DE4302387 


1995-06^22 


Takahira, Kenichi, 
Itami, Hyogo, JP 


Mitsubishi Denki K.K., 
Tokio/Tokyo, JP 


Kontaktlose Chipkarte 








DEI 9847 194 


2000-04-20 


Schreiner, Helmut 


Schreiner Etiketten und 
Selbsdclebetechnik GmbH & Co. 


Etikett 







https://wv^.delphion.coni/details?pn=DE19946254j 



LABLb 



3/7/2005 



Transpondertag und Verfahren zur Herstellung eines Transpondertags (DE19946254A1) 



4 



I II I II I l^ll 998-05-07 



Meinen, Tomas 



Meinen, Toi^B&2049 Pullach, 



Page 2 of 2 
Verfahren zur 



Herstellung von 



Chipkarten 



9 Foreign References: None 

V Other Abstract Info: DERABS G2001-376107 DERABS G2001-376107 



inquire 

Regarding 

Licensing 




r=V» i s » A B C M " *^ -5 

Inteiitgence Rapo?» 



iomipatc this for the Gallcr v» 



THOIVISON 

* 



Copynght O 1997-2005 The Thomson Corporation 
Subscriptions | Web Seminars | Privacy | Terms & Conditions | Site Map | Contact Us | Help 



BEST AVAILABLE COPY 



https://www.delphion.com/details?pn=DE 1 9946254A 1 



3/7/2005 



THIS PAGE BLANK (usPToy 



(g) BUNDESREPUBLIK ® Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND _ 19946254 A 1 





0© 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
(g) Anmeldetag: 
(g) Offenlegungstag: 



Int. Cl7: 

H 05 K 1/18 

H 05 K 5/00 
G 06 K 19/077 
H 04 B 1/59 



199 46 254.2 
27. 9.1999 
26. 4.2001 



CM 



@ Anmelder: 


@ Erfinder: 


Finn, David, 87629 FCissen, DE; Rietzler, Manfred, 


gleich Annnelder 


87616 Marktoberdorf, DE 


(g) Vertreter: 


(H) Entgegenhaltungen: 


DE 43 02 387 C2 


Patentanwalte Bock + Tappe Kollegen, 97074 


DE 198 47 194 A1 


Wurzburg 


DE 19645 071 A1 



Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereiehten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Transpondertag und Verfahren zur Herstellung eines Transpondertags 

(§) Gehauste Transponderanordnung mit einer Transpon- 
dereinheit (15), aufweisend zumindest einen Chip und 
erne Spule, wobei zumindest ein Teil des Gehauses aus ei- 
ner Vergufimasse (18) gebildet ist, die eine nach Art eines 
Flussiglceitsmeniskus ausgebildete Oberflache aufweist, 
sowie Verfahren zur Herstellung einer gehausten Trans- 
pondereinheit. 




23 



CM 
CO 



BUNDESDRUCKEREI 03.01 102 017/306/1 



16 



DE 199 46 254 A 1 



r 



Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine gehauste Trans- 
ponderanordnung mit einer TYanspondereinheit, aufweisend 
zumindest einen Chip und eine Spule. Des weiteren betrifft 
die Erfindung geeignete Verf ahren zur Herstellung einer sol- 
chen Transponderanordnung gemaB den Oberbegriffen der 
Anspriiche 10 und 13. 

Gehauste Transponderanordnungen dereingangs genann- 
ten Art werden haufig fachsprachlich als sogenannte "Trans- 
pondertags" bezeichnet und bieten vieLfache Anwendungs- 
moglichkeiten. So ist es beispielsweise bekannt, derartige 
Transpondertags zur Diebstahlsicherung an Verkaufsgegen- 
standen, wie beispielsweise Bekleidungsstucken, anzubrin- 
gen, um die betreffenden Gegenstande am Ausgang der Ver- 
kaufsstatte mit einer geeigneten Detektoreinrichtung erfas- 
sen zu konnen. Genauso ist es moglich, derartige Transpon- 
dertags zu Zwecken der ZutrittskontroUe zu verwenden, wie 
zum Beispiel als Berechtigung zum Zutritt zu Sicherheitsbe- 
reichen oder auch fiir den Zutritt in Verkehrsmittel des Nah- 
verkehrs, 

Zur Herstellung von gehausten Transponderanordnungen 
sind verschiedene Verfahren bekannt. 

Aus dem Bereich der Chipkarten-Herstellung ist es be- 
kannt, eine Transponderanordnung bestehend aus zumindest 
einem Chip und einer Spule in ein Tragermaterial einzubrin- 
gen und anschlieBend das Tragermaterial auf beiden Seiten 
mit einer Decklage zum Schutz der Transponderanordnung 
zu versehen, so wie dies zum Beispiel aus der 
DE 197 16 912 Al bekannt ist. 

Aus der DE 197 51 043 Al ist ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Transpondertags bekannt. Auch hier wird die 
Transpondereinheit, die aus zumindest einem Chip und ei- 
ner Spule besteht, auf einem Trager angeordnet. Anschlie- 
Bend wird dieser Trager zur Ausbildung einer Gehausung in 
einem SpritzgieB-Formverfahren auf beiden Seiten mit ei- 
nem thermoplastischen Kunststoff uberdeckt. Die Durch- 
fiihrung des SpritzgieB-Formverfahrens setzt einen entspre- 
chenden gerate- und verfahrenstechnischen Aufwand vor- 
aus. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gehauste Transponder- 
anordnung mit einem Aufbau vorzuschlagen, der eine ver- 
einfachte Herstellung ermSglicht. 

Diese Aufgabe wird durch eine Transponderanordnung 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. ein Verfahren mit 
den Merkmalen der Anspriiche 10 oder 13 gelost. 

Bei der erfindungsgemaBen Transponderanordnung ist 
zumindest ein Teil des Gehauses aus einer VerguBmasse ge- 
bildet, die eine nach Art eines Russigkeitsmeniskus ausge- 
bildete Oberflache aufweist. Damit weist die erfindungsge- 
maBe Transponderanordnung einen Aufbau auf, der es er- 
moglicht, daB die VerguBmasse zunachst in flussiger Form 
und im wesentlichen unter Umgebungsdruck auf die Trans- 
pondereinheit aufgebracht und anschlieBend selbsttatig aus- 
harten kann. Die Gehausung der so umhullten Transponder- 
einheit ist absolut dicht und wasserfest und weist keine 
Hohlraume auf. Sie bietet besten Schutz fiir die Transpon- 
derelektronik. Auch wahrend der Produktion des Transpon- 
dertags wird die Transpondereinheit geschont, da aufgrund 
der relativ niedrigen Verfahren stemperatur keine thermische 
Belastung der Transpondereinheit auftritt. 

Es erweist sich als vorteilhaft, wenn die VerguBmasse auf 
einen Trager aufgebracht isl. Durch eine entsprechende 
Wahl des Tragermaterials wird es vereinfacht, dem Trans- 
pondertag definierte Eigenschaften, wie beispielsweise eine 
besondere Festigkeit gegeniiber Verbiegen zu geben. Der 
Trager stellt daruber hinaus wahrend der Produktion eine 
stabile Unterlage dar, auf der die VerguBmasse ausharten 



kann. 

Als besonders vorteilhaft erweist es sich, wenn der Trager 
gleichzeitig das Tragsubstrat der Transpondereinheit bildet. 
Beispielsweise kann dadurch die TVanspondereinheit vor 
5 dem VergieBen fixiert werden, so daB die Gefahr einer Fre- 
quenzverstimmung oder gar eines Kurzschlusses oder eines 
Kabelbruchs durch ein Bewegen der Spule verringert wird. 
Insbesondere ist es auch moglich, Verlegespulen zu verwen- 
den, die direkt auf dem Tragsubstrat der Transpondereinheit 
10 verlegt werden. 

Eine vorteilhafte Ausfiihrungsmoglichkeit der erfin- 
dungsgemaBen gehausten IVansponderanordnung weist die 
Eigenschaft auf, daB zumindest Telle des Gehauseboden aus. 
der VerguBmasse gebildet sind. Dadurch wird eine optimale 
15 Haftung zwischen dem Gehauseboden und dem tibrigen Ge- 
hause erreicht. 

Der Gehauseboden kann zumindest teilweise selbstkle- 
bend ausgefiihrt sein. Ein so hergestellter Transpondertag 
kann ahnlich einem Aufkleber ohne Zusatzvorrichtungen 
20 auf beliebige Objekte aufgeklebt werden, was eine beson- 
ders einfache Handhabung fiir den Benutzer fbrdert. 

Diese selbstklebende Wirkung kann auf vorteilhafte 
Weise dadurch erzielt werden, daB der Transpondertag eine 
selbstklebende Schicht aufweist. Dadurch ist es moglich na- 
25 hezu beliebige Materialien fur die Gehausung zu verwen- 
den. AuBerdem kann eine solche Schicht auch erst spater auf 
eventuell nur einen Teil der produzierten Ttanspondertags 
aufgebracht werden. 

Als besonders vorteilhaft erweist es sich, wenn die Ver- 
30 guBmasse transparent ist, derart, daB zumindest ein Teil der 
Transpondereinheit sichtbar ist. Durch die sichtbar ge- 
machte Technik des Transpondertags entsteht ein besonde- 
rer optischer Effekt. Hierzu kann die gesamte Transponder- 
einheit Oder auch nur ein Teil davon sichtbar sein. 
35 Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der &findung be- 
steht darin, daB eine Sichtflache des Tragers als Informati- 
onstrager fiir optisch erfaBbare Informationen dient. Eine 
solche optische Information kann beispielsweise aus 
Schriflzeichen, Logos, Fotos oder auch einem Strichcode 
40 ("Barcode") bestehen. Ein mit einer solchen optischen Infor- 
mation versehener Transpondertag kann beispielsweise als 
Ausweiskarte zum Zutritt zu Sicherheitsbereichen dienen, 
bei denen die drahtlose Abfrage durch die TVansponderein- 
heit beispielsweise aus Datenschutzgriinden nicht wiin- 
45 schenswert erscheint. Dadurch, daB die Beschriftung ebenso 
wie die TVanspondereinheit im Gehause eingeschlossen ist, 
ist ein so hergestellter Ausweis besonders falschungssicher 
und dauerhaft. Bei Verwendung eines Strichcodes kann eine 
automatisierte optische Registrierung ("scannen") Anwen- 
50 dung finden. Bei einem transparent ausgebildeten TVager 
kann die optische Information auf der Vorderseite oder auf 
der Riickseite des Tragers angeordnet sein. 

Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung weist die zusatzliche Eigenschaft auf, daB zumindest 
55 Telle der Gehausung aus ferrimagnetischen bzw. ferroma- 
gnetischen Stoffen bestehen bzw. solche Stoffe enthalten. 
Dies kann z. B. dadurch geschehen, daB eine aus dem jewei- 
ligen Material bestehende Folic im Gehause enthalten ist, 
Oder auch dadurch, daB der VerguBmasse, dem Tragermate- 
60 rial oder beiden entsprechend feine Partikel aus solchen 
Stoffen beigefiigt sind. Mit Hilfe dieser fern- bzw. ferroma- 
gnetischen Stoffe konnen die elektromagnetischen Eigen- 
schaften der Transponderanordnung verbessert werden. Da- 
durch kann ein fehlerfreieres Auslesen, ein Auslesen auf 
65 groBere Entfemung oder eine hohere Datentransferrate ge- 
wahrleistet werden. 

Ein erfindungsgemaBes Verfahren zur Herstellung einer 
gehausten Transponderanordnung mit einer Transponder- 
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einheit weist die Merkmale des Anspruchs 10 auf. Bei dem 
Verfahren wird die Transpondereinheit auf einem Trager an- 
geordnet, und die VerguBmasse zur Ausbildung zumindest 
eines Teils des Gehauses wird punkt- oder linienformig auf 
den Trager aufgebracht. Je nach der Oberflachenbeschaflfen- 5 
heit des Tragers und den Materialeigenschaften der verwen- 
deten VerguBmasse entsteht dabei ein Verbund zwischen 
dem Trager und der VerguBmasse. In jedem Fall ist es je- 
doch mdglich, durch die Kontur des Tragers im Zusanmien- 
wirken mit dem FlieBverhalten der VerguBmasse die sich 10 
ausbildende Form des Gehauses zu bestimmen. 

Bei diesem Verfahren erweist es sich als besonders vor- 
teilhaft, wenn der Trager sowohl zur Ausbildung eines Ge- 
hausebodens als auch zur Anordnung der Transponderein- 
heit dient, und somit ein Tragsubstxat, das zusammen mit is 
der Transpondereinheit ein leicht handhabbares Transpon- 
dermodul bildet, gleichzeitig als Trager verwendbar ist. 

Wenn der Trager als verlorener Trager ausgebildet ist, der 
wahrend des Aufbringens der VerguBmasse temporar als 
Substrat dient und beim Aufbringen oder Ausharten der Ver- 20 
guBmasse in eine integrale Verbindung mit der VerguBmasse 
iibergeht, ist es moglich, die ^uBere Form des Gehauses 
durch den Trager zu beeinflussen, ohne daB am fertiggestell- 
ten Transpondertag der Trager das Aussehen des Transpon- 
dertags beeinflussen konnte. 25 

Das alternative erfindungsgemaBe Verfahren nach An- 
spruch 13 eignet sich insbesondere zur Herstellung eines 
Gehauses, bei dem zumindest Telle des Gehausebodens aus 
der VerguBmasse bestehen. In einem ersten Schritt wird eine 
Teilmenge der VerguBmasse auf einen Trager aufgebracht, 30 
danach wird die Transpondereinheit auf die erste Ibilmenge 
der VerguBmasse aufgebracht und anschlieBend wird eine 
zweite Tfeihnenge der VerguBmasse auf die erste Teilmenge 
aufgebracht. Bei Verwendung einer transparenten VerguB- 
masse wird so die Herstellung eines allseitig transparenten 35 
Gehauses moglich. Durch die Anordnung einer Teilmange 
der VerguBmasse auch unterhalb der Transpondereinheit, ist 
es moglich, die Transpondereinheit mit definierten Abstand 
zum Gehauseboden anzuordnen. Soli der TVanspondertag 
beispielsweise auf einer Metalloberflache befestigt werden, 40 
so kann der Abstand zwischen Metallwand und Transpon- 
dereinheit so definiert werden, daB hieraus besonders gun- 
stige elektromagnetische Abstrahleigenschaften der lYans- 
pondereinheit resultieren. 

Nachfolgend werden Ausfuhrungsformen der TVanspon- 45 
deranordnung sowie mogliche Varianten eines Verfahrens 
zur Herstellung einer Transponderanordnung unter Bezug- 
nahme auf die Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorrichtung zur Herstellung einer ersten Aus- 
fuhrungsform eines Transpondertags in Seitenansicht; 50 

Fig. 2 die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung in Draufsicht; 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform eines Transponder- 
tags in Draufsicht; 

Fig. 4 das Aufbringen einer VerguBmasse auf eine Trans- 
pondereinheit zur Herstellung eines IVanspondertags; 55 

Fig. 5 einen mit einer magnedschen Folie versehenen 
Transpondertag in Langsschnittdarstellung. 

Fig. 1 zeigt ein unter Verwendung einer Transporteinrich- 
tung 11 durchgefiihrtes Verfahren zur Herstellung einer 
nachfolgend als Transpondertag 10 bezeichneten gehausten 60 
Transpondertags 10. Wie aus Fig. 1 hervorgeht, ist der 
Transpondertag 10 das Ergebnis einer Reihe von aufeinan- 
derfolgend durchgefuhrten Verfahrensschritten, die nachfol- 
gend im einzelnen erlautert werden sollen. Zum besseren 
Verstandnis des in Fig. 1 beispielhaft dargestellten Verfah- 65 
rens wird auch auf die Fig. 2 verwiesen, die die in Fig. 1 in 
einer Seitenansicht gezeigte Transporteinrichtung 11 in ei- 
ner Draufsicht zeigt. 
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Der erste Verfahrensschritt besteht im Aufsetzen eines 
hier gleichzeitig als. Gehauseboden dienenden Tragers 12 
auf die Transporteinrichtung 11 an einer hier nicht naher 
dargestellten Bestiickungsstation I. Danach wird der Trager 
12 mittels der Transporteinrichtung U zu einer weiteren Be- 
stuckungsstation n weitergefuhrt, an der ein Chip 13 auf den 
Trager 12 aufgesetzt wird. Der Chip 13 kann dabei z. B. 
durch einen Klebstoff auf dem Trager 12 fixiert werden. 

Nach einem emeuten Transport wird eine TVansponder- 
spule 14 bei dem hier daigestellten Verfahrensbeispiel an 
der Bestiickungsstation m mittels eines hier nicht naher dar- 
gestellten Verlegewerkzeugs als Verlegespule auf dem Tra- 
ger 12 aufgebracht und zur Ausbildung einer Transponder- 
einheit 15 mit dem Chip 13 verbunden. Der Trager 12 bildet 
nunmehr zusammen mit der Transpondereinheit 15 einen 
Transponderrohling 16. 

Ebenso ist es auch moglich, anstatt der Bestuckungssta- 
tionen 11 und HI nur eine Bestiickungsstation vorzusehen, an 
der eine Transpondereinheit mit einer in Wckeltechnik her- 
gestellten und bereits mit einem Chip kontaktierten >\^ckel- 
spule od&c ein TVanspondermodul, bei dem die TVansponder- 
einheit bereits auf einem Tragsubstrat angeordnet ist, auf 
den Trager 12 aufgebracht wird. 

Im Fall der Verwendung eines Transpondermoduls mit ei- 
nem Tragsubstrat kann das Tragsubstrat auch gleichzeitig 
die Funktion des Tragers ubemehmen, so daB das Transpon- 
dermodul unmittelbar auf die TVansportvorrichtung 11 auf- 
gebracht werden kann und somit bei entsprechender Ausge- 
staltung auch als Gehauseboden dienen kann. 

Von der Bestiickungssation III wird der Transpondertag- 
rohling 16 mittels der IVansporteinrichtung 11 welter zur 
VerguBstation IV transportiert Hier wird durch eine Dosier- 
einrichtung 17 eine entsprechende Menge VerguBmasse 18 
auf den mit der Transpondereinheit 15 versehenen Trager 12 
aufgebracht. Die Transpondereinheit 15 wird durch die Ver- 
guBmasse 18 und den hier gleichzeitig als Gehauseboden 
dienenden Trager 12 allseitig umschlossen. 

Durch einen im wesentlichen drucklosen Auftrag der Ver- 
guBmasse 18 wird erreicht, daB sich nach erfolgtem Auftrag 
ein Fliissigkeitsmeniskus aus der VerguBmasse 18 auf dem 
Trager 12 ausbilden kann, und die VerguBmasse 18 zusam- 
men mit dem Trager 12 ein Gdiause 29 bildet. 

AnschlieBend wird der IVanspondertag 10 auf der Trans- 
porteinrichtung 11 zur Trockenstation V weitertransportiart. 
Durch Warmebeaufschlagung mittels einer Heizvoirichtung 
19 wird das Ausharten der VerguBmasse 18 beschleunigt. Je 
nach eingesetzter VerguBmasse 18 ist es auch denkbar, an- 
dere Aushartungsverfahren zu benutzen, beispielsweise 
durch Eintauchen in eine bartend wirkende Hiissigkeit oder 
durch Einbringen in eine hartendend wirkende Gasatmo- 
sphare, oder ganzlich auf solche Vorrichtungen zu verzich- 
ten und die VerguBmasse 18 bei Umgebungstemperatur aus- 
hSrten zu lassen. An der Station VI wird der fertige TVans- 
pondertag 10 schlieBlich von der Transporteinrichtung 11 
abgehoben. 

In dem vorangehenden, in den Fig. 1 und 2 dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel wird ein Gehauseboden 26 des Trans- 
pondertags 10 durch den Trager 12 gebildet. Wie bei einem 
in Fig. 5 dargestellten Transpondertag 27 gezeigt, kann ein 
Gehauseboden 28 ebenfalls aus der VerguBmasse 18 herge- 
stellt werden. Im Unterschied zu dem in den Fig. 1 und 2 
dargestellten Verfahrens ablauf findet dann eine VerguBsta- 
tion I Verwendung, an der eine erste Teilmenge der VerguB- 
masse 18 als eine Bodenlage 24 auf die Transporteinrich- 
tung 11 aufgebracht wird und so den Gehauseboden 28 bil- 
det. Zur Ausbildung eines abgeflachten Gehausebodens 28 
kann die Teilmenge wahrend der Bestiickung mit der Trans- 
pondereinheit 15 mit flachigem Druck beaufschlagt werden. 
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Je nach den Erfordemissen kann die TVanspondereinheit 15 
auf eine weitgehend ausgehartete oder eine noch weiche aus 
der VerguBmasse 18 geformte Bodenlage 24 aufgebracht 

werden. 

Fig. 2 zeigt die unterschiedlichen in Fig, 1 gezeigten Pro- 5 
duktionsstadien des hier kreisformig ausgebildeten Trans- 
pondertags. Es sind jedoch auch andere Formen denkbar. 
Fig. 2 zeigt auch, daB die Form des Gehauses in Abhangig- 
keit vom FlieBverhalten der VerguBmasse 18 auf dem Trager 
12 von der Kontur des Tragers 12 bestimmt wird. Ein Trager 10 
mit einer U-formigen Kontur ergabe somit ein Gehause mit 
einem entsprechend U-fbrmigen GrundriB. 

Fig, 3 zeigt einen kartenformigen Transpondertag 20, der 
zusatzlich zu der Transpondereinheit 15 einen Informations- 
trager 21 fur optische Informationen aufweist. Der Informa- 15 
tionstrager 21 ist im vorliegenden fall mit einer Beschrif- 
tung versehen und auf einer durch die transparente VerguB- 
masse 18 hindurch sichtbaren Sichtflache des Tragers 12 an- 
geordnet. Als optische Information sind neben Schriftzei- 
chen insbesondere auch Logos, Fotografien aber auch 20 
Strichcodes ("Barcode") denkbar. Die Beschriftung kann 
beispielweise im Siebdnickverfahren oder einfach durch 
Einlegen eines bedruckten Papiers erfolgen. Ein vor Mani- 
pulation und Abnutzungserscheinungen geschutzter Aus- 
weis, der zusatzlich iiber eine Transpondereinheit 15 ver- 25 
fiigt, ist damit realisierbar. Insbesondere bei Verwendung ei- 
nes Strichcodes kann ein solcher Ausweis auch dann ver- 
wendet werden, wenn ein Datenzugriff auf die Transponder- 
einheit 15 aus Datenschutzgriinden oder aufgrund der nicht 
eindeutigen Zuordnungsbarkeit beim Vorhandensein mehre- 30 
rer Ausweise nicht moglich oder nicht erwUnscht isL 

Insbesondere bei Verwendung hochviskoser VerguBmas- 
sen 18 kann, beispielsweise zur Herstellung des in F^. 3 
dargestellten Transpondertags 20, das in Fig. 4 dargestellten 
Verfahren zu bevorzugen sein. Bei diesem Verfahren wird 35 
die AuslaBofifnung einer hier nicht dargestellten Dosierein- 
richtung langs eines der Form des herzusteUenden Trans- 
pondertags angepaBten Streckenverlaufs 22 uber einen Tra- 
ger 30 bewegt. Dabei wird die VerguBmasse 18 Hnienformig 
Oder mehrfach punktformig aufgebracht. 40 

Wie der in Fig. 5 dargestellte Transpondertag 27 zeigt, 
konnen mit einer hier aus fem- bzw. fenomagnetischen Ma- 
terialien bestehenden FoUe 23 die elektromagnetischen Ei- 
genschaften der Transpondereinheit 15 verbessert werden. 
In Analogie zu dem in den Fig, 1 und 2 dargestellten Verfah- 45 
ren kann zur Herstellung des Transpondertags 27 die Folie 
23 unmittelbar oder auch unter Zwischenlage eines Tragers 
12 auf die Transporteinrichtung 11 aufgelegt werden. An- 
stelle einer Folie 23 sind jedoch auch andere aus fem- oder 
ferromagnetischen Substanzen bestehende Schichten denk- 50 
bar. Alternativ konnen auch entsprechende Partikel in der 
VerguBmasse 18 oder im Material des Tragers 12 einge- 
bracht sein, beispielsweise durch Vermischen von VerguB- 
masse bzw. Tragermaterial mit einer pulverisierten magne- 
tisch wirkendem Substanz. Bei geeigneter Material- und 55 
GroBenwahl ist es jedoch in jedem Fall moglich, eine Ver- 
besserung der elektromagnetischen Eigenschaften des 
Transpondertags 10 zu erreichen. 

Bei dem in Fig. 5 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel wird 
zur Schaffung einer besonders gunstigen Distanz zwischen 60 
der Folie 23 und der Transpondereinheit 15 zunachst eine 
erste Teilmenge der VerguBmasse 18 auf den Trager 12 auf- 
gebracht und somit eine Bodenlage 24 gebildet. Auf diese 
Bodenlage 24 wird schUeBlich die Transpondereinheit 15 
aufgesetzt. AnschlieBend wird die Transpondertaggehau- 65 
sung durch eine Decklage 25 fertiggestellt, indem eine 
zweite Teilmenge der VerguBmasse 18 auf die mit der Trans- 
pondereinheit 15 versehene Bodenlage 24 aufgebracht wird. 
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Patentanspriiche 

1. Gehauste Transponderanordnung mit einer Tirans- 
pondereinheit, aufweisend zumindest einen Chip und 
eine Spule, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest 
ein Teil des Gehauses (29) aus einer VerguBmasse (18) 
gebildet ist, die eine nach Art eines Russigkeitsmenis- 
kus ausgebildete Oberflache aufweist. 

2. Gehauste IVansponderanordnung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die VerguBmasse (18) auf 
einen Trager (12) aufgebracht ist. 

3. Gehauste Transponderanordnung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager durch ein 
Tragsubstrat der Transpondereinheit (15) gebildet ist. 

4. Gehauste Transponderanordnung nach Anspruch 1 
oder 2, gekennzeichnet durch einen zumindest teil- 
weise aus der VerguBmasse (18) gebildeten Gehause- 
boden. 

5. Gehauste Transponderanordnung nach einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
da6 der Gehauseboden zumindest teilweise selbstkle- 
hend ausgefiihrt ist. 

6. Gehauste Transponderanordnung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gehauseboden eine 
selbstklebende Schicht aufweist. 

7. Gehauste Transponderanordnung nach einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die VerguBmasse (18) transparent ist, derart, daB 
zumindest ein Teil der Transpondereinheit (15) sicht- 
bar ist. 

8. Gehauste Transponderanordnung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Sichtflache des Tra- 
gers als Informationstrager (21) fiir opdsch erfaBbare 
Informationen, insbesondere Schrift, Logos, Strichco- 
des und/oder Fotos, dient. 

9. Gehauste Transponderanordnung nach einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB zumindest ein Teil des Gehauses ferrimagnetische 
und/oder ferromagnetische Stoffe enthalt oder aus sol- 
chen StofFen besteht. 

10. Verfahren zur Herstellung einer gehausten Trans- 
ponderanordnung mit einer Transpondereinheit, auf- 
weisend zumindest einen Chip und eine Spule, dadurch 
gekennzeichnet, daB die IVanspondereinheit (15) auf 
einem Trager (12) angeordnet wird, und zur Ausbil- 
dung zumindest eines Teils eines Gehauses eine Ver- 
guBmasse (18) punkt- oder linienfbrmig auf den TVager 
(12) aufgebracht wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trager (12) sowohl zur Ausbildung 
eines Gehausebodens als auch zur Anordnung der 
Transpondereinheit (15) dient. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trager als verlorener Trager ausgebil- 
det ist, der wahrend des Aufbringens der VerguBmasse 
(18) temporar als Substrat dient und beim Aufbringen 
oder Ausharten der VerguBmasse (18) in eine integrale 
Verbindung mit der VerguBmasse (18) ubergeht. 

13. Verfahren zur Herstellung einer gehausten Trans- 
ponderanordnung mit einer Transpondereinheit, auf- 
weisend zumindest einen Chip und eine Spule, dadurch 
gekennzeichnet, daB VerguBmasse (18) in einander 
nachfolgenden Verfahrensschritten auf einen Trager 
aufgebracht wird, derart, daB in einem ersten Verfah- 
rensschritt das Aufbringen einer Teilmenge der Ver- 
guBmasse (18) auf den Trager erfolgt, dann die Trans- 
pondereinheit (15) auf die Teilmenge der VerguBmasse 
(18) aufgebracht wird und anschlieBend eine zweite 
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Teilmenge der VerguBmasse (18) auf die erste Teil- 
menge aufgebracht wird. 
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